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SPIRO° DUCTLINE

Diese leistungsstarke Formanlage fir rechteckige LUftungskanale ermdglicht hdchste Ausbringungsmengen
bei minimalen Raumanspriichen. Standardmé&ssig umfasst die Kernmaschine das moderne Spiro®
Steuerungssystem. Die hochleistungsstarke Liftungskanalstrecke hat ein vollhydraulisches Antriebssystem,
welches flr maximale Kraft, Stabilitdt und Langlebigkeit sorgt.

Falzeinheit

Duplex-Walzprofilierungseinheit
P p g Pittsburgh-

Einheit Ausklinkeinheit

Blechwahleinheit

i Abrollhaspel
Besondere Eigenschaften
» Touchscreen-Controller mit originaler Spiro® i o i N
Benutzerschnittstelle Ver "'_"""r‘:?’" SI’I‘;I ":,’t’h”f‘: e"'e'sh Spiro®
» Programme fur L-Abschnitte, U-Liftungskanale, gg:ﬁifre ',-“,’,eg,-,, eov:ll:tllstomstis:: e piro
vollverkleidete LUftungskanale oder Einfachbleche Formanlage fiir rechteckige
» Z-Profil (Trapezprofil und Sicke als Option) Liiftungskanile mit integrierten
» vollhydraulische Zufiihrung, Schere und Anformflanschen - Sie entscheiden,
e ob Sie dies schrittweise vornehmen
Falzeinheit . 4
. L o mochten oder alles auf einmal
» Einzelplatz-Encoder fur hohere Genauigkeit durchgefiihrt werden soll!
» Kleinste Stellflache in der Industrie
Technische Daten
Materialstarke 0.5 - 1.25 mm (auf Anfrage bis 1.5 mm) )

Max. Spulenbreite 1500 mm

Max. Spulengewicht

Standardmaéssig 5 Tonnen

Kanaldimension fiir Boxabschnitte | Mind. 125 x 125 mm / Optional: 100 x 100 mm

\Kapazitat

Bis zu 5-10 Tonnen/Tag

OPTIONEN FUR INTEGRIERTE ANFORMFLANSCHEN

]

Flachflansch TDF-Flansch

(Mitnehmerstollen)

1 )

TDC-Flansch SPC Flange 20/30

SPIRO®

www.spiro.ch



EINMALIGES MODULARES SYSTEM

Anpassbar auf kundenspezifische Bediirfnisse

ol
. - 1
Automatische Roller-, Scher- und Schneideinheit

Kombinierte automatische Schneid- und Stanzeinheit

Automatische Stanzeinheit fiir Versteifungsstangen

Pittsburgh-Einheit

Walzprofilierungseinheit fiir selektierte integrierte Anformflanschen

~

Automatische Falz- (und Verschluss) Einheit

~
~

-

Schwerlastschere fiir iiber >1,5mm

Einmalige modulare Losung
Kompakt und vollintegriert — Sie entscheiden!

)

Neueste Spiro®-Technologie

TP CLRRENT
F | I 100 pes

DESRED

Spiro® Control System

Weitere Module konnen bei Bedarf einfach
integriert werden

info@spiro.ch

SPIRO®

L
o
=
L
O
g
=
oc
g
—
-
O
=
<
-
[
o
oc




=
m
O
L
-]
m
O
A
F
C
“
-]
C
=
)
L
A
>
=
>
A
=
>
N
O
=
=
m
=

LUFTUNGSKANALSTRECKE
FLANSCHOPTIONEN

Der modulare Ansatz von Spiro® trdgt zu maximaler Flexibilitit der Markt- und

Produktionsbedurfnisse bei.

Branchenubliche Flanschstandards lassen sich ebenso integrieren wie der intern entwickelte
hochwertigen SPC-Flansch der Spiro® Ductline.

SLIP-ON FLANSCH TDC/TDF FLANSCH

SPC-FLANSCH

'_. :

Automatische hydraulische Ausklink/Pittsburgh-Einheit

Slip-on Flansch

Nahaufnahme Slip-on Flansch

Walzprofilierungseinheit fiir TDC/TDF Flansch

Walzprofilierungseinheit fiir SPC Flansch

Automatische Falzeinheit
N

Verschlusseinheit

Automatische Falzeinheit
N

Verschlusseinheit

TDC/TDF Flansch

SPC Flansch

SPIRO®

www.spiro.ch



RECHTECKIGES LUFTUNGSKANALSYSTEM
SLIP-ON FLANSCH TDC/TDF FLANSCH  SPC-FLANSCH

Profiliermaschine TPM 2500 Profiliermaschine TPM 2500 Profiliermaschine TPM 2500

Lockforming Machine TDC/F Rollumformmaschine 20 & 30 Rollumformmaschine

Flanging Machine
N

=

Falzeinheit Flanging Machine Flanging Machine
0 A A

Lockforming Machine
N

T

Lockforming Machine
N
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Rechteckiges Liiftungskanalsystem - Beispiel
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Rechteckiges Liiftungskanalsystem - Beispiel Rechteckiges Liiftungskanalsystem - Beispiel

info@spiro.ch SPIRO®



