TUBEFORMER 2020

Der Spiro® Tubeformer 2020 ist die stirkste und
leistungsfahigste Wickelfalzrohrmaschine der gesamten
Industrie!

Die einzigartige Bauweise soll den Bedarf spezieller
HLK-Projekte erflllen und wird gleichzeitig den
Anforderungen der Liftungskandle in vielen
anderen Bereichen gerecht, vorrangig jedoch im
Industriebausektor und im Bergbau.

-

Wickelfalzrohrmaschine Plasmaschneideinheit Dickes Material

Besondere Eigenschaften

» Deckt den gesamten Bereich der internationalen Standardgrossen bis 2500 mm Durchmesser ab.
» Einzigartige Materialstarke bis zu 2 mm fUr galvanisierten Stahl
» Verstarkte mechanische Ubertragung fiir schwere Anwendungen

Technische Daten

Durchmesser 80 - 2500 mm )

Materialstarke 0.4 - 2.0 mm galvanisierter Stahl
0.4 - 1.3 mm rostfreier Stahl
0.4 - 2.0 mm Aluminium

Schneidsysteme Leistungsstarke Schneidvorrichtung Modell H und/oder
Gleichméssiges und geréuschloses schneiden Plasmaschneideinheit

Weitere Verwendungsmadglichkeiten | Hohlraumteile / Bergbauliiftung / Ummantelung

Basismaschine Hochleistungs-Frequenzgesteuerter Hauptantrieb
Hydraulisch betatigte Falzrollen

Automatisches Lingenmesssystem

Motorisierte Winkeleinstellung

Hydraulikantrieb mit Andriickrollen

Leistungsfahigkeit getestet | 0.5 mm Materialstiarke — 100 mm Durchmesser — 180 Liiftungskanéle/Stunde
/ garantiert (Liiftungskanal 3m Lange)

0.7 mm Materialstarke — 500 mm Durchmesser — 53 Liiftungskanale/Stunde

0.9 mm Materialstédrke — 1250 mm Durchmesser — 23 Liiftungskanile/Stunde

1.25 mm Materialstarke — 1600 mm Durchmesser — 19 Liiftungskanéle/Stunde

\_ 2.0 mm Materialstarke — 2000 mm Durchmesser — 15 Liiftungskanale/Stunde, mit Verstarkungssicken
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Erweiterte Liiftungskanallidnge

SPIRO® www.spiro.ch




